fat Q.: 



BUNDESREPUBLIK DEUTSCHLAND 



DEUTSCHES 




PATENTAMT 



Deutsche Kl. 



C ©9 d, 7/12 
C 09], 7/04 



22 g, 7/12 

22 i2,7/04 



® 
@ 



Offenlegungsschrift 2 254 430 



Aktenzeichen: P 22 54 430.5 
Anmeldetag: 7. November 1972 
Offenlegungstao: 9. Mai 1974 



AusstellungsprioritSt: 



® Unionsprioritat 

@ Datum: 

§> Land: 

§) Aktenzeichen: 

Bezeichnung: 



Vorfabrizierte Lackierung, vornehmlich fur Kraftf ahrzeuge 



Zusatz zu: 
Ausscheidung aus: 
Amnelder: 



Herzog, Rolf, 2390 FJensburg 



Vertreter gem. § 16 PatO. 



AlsErfinderbcnannt: Erfinder ist der Anmelder 



Rechercheantrag gemMB § 28 a PatG ist gesteUt 
DTi? ?5JS? B PatCntf3,ligkeit * Betracht » ^hende Druckschriften: 
DT-OS 2034436 
DT-Gbm 7 101 397 



0 4.74 409819/985 



BEST AVAILABLE COPY 



Rolf Herzog Flensburg, den 4. 11. 72 

259 Flensburg, Beetbovenstr, 49 2254430 

Betr • Vo rfobriciorte golip 1n fleotalt e inor fortig u n LuOlcicruns, 
* ' - die mi t einor oolbctlglobondon Haftflaoho voroofaon opin koaa . 

~ TV * u — BESCHEETCBTUrtj ^ . 

i 

A ? Stand der Technik: • 

Die witterungsbestandige, rosthindernde und kratzfeste Bescnichtung 
der Oberf lacne eines Kraftf anrzeuges wird bisher in menreren und. zext- 
raubenden Arbeitsgangen ausgefubxft* . aie duroh -irocknungszeiten der 
einzelnen Farbscnichten sehx verzogert werden.Das Aufbri'vj . w-t ± 
ten Farbschicht mittels einer Sprttzpistole erf ordert geubte Facnkraf- 
te. sowie ataubfreie und temperierte Arbeitsraume.Aus diesen Grunden 
ist dieses Verfahren sehr lobnintensivund erf ordert . bohe Investitxonen* 
Der tfroduktionsableuf wird durch Irocknungsfris ten senr verzogert,. 

• 

B » Umfang des technischen Fortschritts: 

Durch die erf indungsgemasse vorf abrizierte Farbbeschichtung, die ekn- 
Oder mehrschichtig sein kann und meist aus einer Hosts chut zgrupd- und 
Traeerfolie mit einer Oder mehreren Farb- und Iackschichten bestehen 
kann werden diese Nachteile weitgehend vermieden>Die zeitlich uber 
viele Stunden verteilte bisher iibliche klassische Aufbringung metoerer 
Farbschichten kann erf indungsgemass in den zeitlichen Ablauf exnxger 
Minuten zusammengeraf f t werden.Auch der bisher iibliche Exnbrennproze&s 
der Lackschicht am Kraf tf ahrzeug mittels Verbringung des gesamteji 
Fahrzeuges in eine grosse Einbrennkammer f entf allt#Anstelle dieses 
\terfahrens wird des Kraftf ahrzeug tapeziert* Die auf die Folie aufge- 
brachte Farbbeschichtung wird im Herstellungsprozess am laufenden Band 
durch eine Fertigungsstrasse mit Vortrocknungs- Trocknungs und Bin- 
brennzohen transportiert*Nach dem Fertigungsprozess, der mit der Auf- 
bringuhg einer selbsthaf tenden KLebeschicht abgeschlossen ist, wird die 
vorf abrizierte Farbschicht in Bollenf orm auf gewicielt, und dadurch. raum- 
sparend und lagerfahig verfbrmt,- Dieses Herstellungs verfahren kann 
auch durch weitere Arbeitsprozesse erweitert werden, z«B. dadurch, dass 
unterschiedliche Farbschichten z.B* in Schriftform aufeinander geklebt 
werden und damit die Beschriftung oder bildhafte Signierung von vor- 
fabrizierten Farbschichten ermoglicht wird.Auch hier ergeben sich zwangs- 
lauf ig enorme Kostenersparnisse durch die in dem neuen Verfahren ver- 
ankerten Rationalisierungsvorteile* 

Oo Fatentanspruch; : 

Vorf abrizierte Lackierung in Folienform, vornehmlich fur Ksaftfahr- 
zeuge in Gestalt von ein- oder mehrschichtigen Folien, die mit einer 
selbstklebenden H a£tflache versehen sein konneh. 
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